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Aurega® pure IN14 C

Brillante blassgoldene Uberziige
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Das Farbgoldbad Aurega® pure TN14 C ist ein A/
schwach saurer Elektrolyt, aus dem ety f /’ i W
hochgldnzende, farbkonstante Uberziige mit einer — g | XY J
Vickersharte von ca. 200 — 240 HV, abgeschieden 1 \\,_‘ b R o
werden. Der Elektrolyt wird hauptsachlich in der L //
Schmuck- und Brillenindustrie eingesetzt. \\ o

Eigenschaften und Vorteile Einsatzbereich
- Farbkonstant - Schmuck
- Schwach sauer - Brillen
- Sehr leichte Badftihrung - Uhren
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Technische Daten

Elektrolyteigenschaften
Parameter

Dichte

pH-Wert

Gold

Nickel

Indium

Temperatur

Bewegung

Stromdichte

Anoden
Anoden/Kathodenverhaltnis
Stromausbeute bei 1 A/dm?

Abscheiderate bei 0,5 A/dm?

Maximale Schichtdicke

Schichtcharakteristik

AAUS S I N <o
200 — 240 HVQO

iwgplating.com

Bereich Optimum
10-11°Bé/20°C

36-38 3,7
38—-42q/l 4,0 g/l
4 g/l

0,8 g/l

40+1°C

Mechanisch, 4 - 7 cm/sek
Ca.0,8-1,0A/dm?

Pt/Ti-Anoden

Ca. 4:1

ca. 12 %

22 — 24 mg/Amin (abhangig von der
Goldkonzentration)

1 um in ca. 5 min (abhangig von der
Goldkonzentration)

Ca. 3 um
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Erhaltliche Produkte

8486500 ..o Aurega® pure TN14 C Make up 3:5
BAB6600..... . oo Aurega® pure TN14 C Replenisher
B437800 ..., Aurega® pure TN14 C Density correcting salt
3436700 ..., Aurega® pure TN14 C Nickel solution 25 g/I Ni
................................................................................................ Aurega® pure TN14 C Indium solution 25 g/l In
........................................................................................................... Aurega® pure TN14 C pH-Correcting salt
TTE59400 ..o, Kaliumgoldcyanid 68,2%

FUR WEITERE INFORMATIONEN STEHEN WIR IHNEN GERNE PERS'ONI._.ICH UNTER
+43(0)2287 71073 ODER OFFICE@IWGPLATING.COM ZUR VERFUGUNG
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